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InCSO lamanifattura / / /(&S’f/‘d HUOHMSSImO //f(/ﬂ/a/(ta
additiva & stata introdotta
nel 2018 con una HP
MJIF4200,

A maggio 2022 abbiamo 3,

fino ad allora utilizzavamo inaugurato la nuova HP 2
solo servizi di service per le MJF_5200 e tutta I.a Il.nea \;’}
prototipazioni di post processing: - (
la sabbiatrice automatica <

Da subito abbiamo potuto
apprezzarne
la versatilita e abbiamo iniziata ad
usarla oltre che per le prototipazioni
anche per la produzione e la
realizzazione di complesse
attrezzature.

Norblast 3D11B e la
macchina per il dyeing
Girbau DY130
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Caso #7 + ¥ oliente a&’gﬂmb‘a

Il capo ha appena

ricevuto una telefonata...

cliente
sara qui tra
pochi giorni,..

Ho fatto
davvero un bel
lavoro!

.. e si aspetta di
valutare il nuovo
prototipo

Devo trovare
una
soluzione...

Ufficio R&D

Possiamo
farcelal

Abbiamo
48h di
tempo...

Complimentil
Ottimo
lavorolll
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k a&’e/fr/ﬂ/b reate AS-OC MS-39
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Caso #2: SOS /Maa/az/o/(a

..nel reparto produzione Tranquilla

capo, ci
penso io!

Non
abbiamo le
attrezzature

Ufficio R&D
i ~

Perché
siamo cosi
in ritardo!!

Trova una
soluzione!!!!

48h dopo....

Prima sarebbe

stato
. Y
impossibile!! o~ =




#2 e@e/ﬂ/ﬁ/’a reats /@a//zzaZ/Z’/(e attrezzatura /a/f(/ﬁac/a a Fessura

-

prisma ottico

testina di supporto

cateto 2

cateto 1

Mentre uno dei 2 cateti del
prisma dovra appoggiare sulla
superficie A, I' altro cateto dovra
essere allineato alla superficie B.




#2 e@e/f(/ﬁ/'o reals /@a/?'zzaZ/b/(e attrezzalura /a//(/ﬁac/a a Fessura

cateto 1 in appoggio alla superficie A

cateto 2 allineato alla superficie B




#2 e@e/f(/ﬁ/'a reals /@a//zzaz/a/(e attrezzalura /a/f(/ﬁac/a a Fessura

produzione di attrezzature per I' incollaggio dei prismi




Caso #3: SHORTAGE COMFONENTT

..in riunione tutti cercano una soluzione.. eramente

..Ufficio acquisti

Riunisci tutti E conil post

Tfornit : _ possiamo )
ornitore dobbiamo % Niente da stampare | processing non
o non 07 I . i
i trova.re una . fare.... R /, pezzi con la not.era| alcuna
consegnera soluzione!! e Ci vorrebbe _ . differenza!
) .
an una magia!!

.

Lascia > V)

fare a me! y ’4‘
A
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produzione e

FANTASTICO!! completal!

Direi che e
perfetto!!




#3 e@m/ﬂ/b reale  Foallzzazione cartor L‘c;ﬁgyﬁafa




#3 . e@e/fz/ﬁ/a reale  Fealizzazione carter Copografs

fissaggio per
mezzo di viti

PA12 (stampato con

HP Jet Fusion 5200) Baydur

PA12 (stampato con Baydur
HP Jet Fusion 5200)

nuovo sistema di
fissaggio ad incastro

sottosquadra per aggancio
anello di serraggio

anello di serraggio




#3 e&’e/f(/&/'o reate  Feallzzazione cariter fc}ﬁ@}/‘afa




GRAZIE PER
L'ATTENZIONE!




