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Protolabs – Chi siamo?

1999
Global headquarter

negli Stati Uniti.

Headquarter EMEA
in UK.

3 Servizi

• Stampaggio a iniezione

• Lavorazione CNC

• Stampa 3D

2021
• Vapour

Smoothing
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Protolabs – Milestones

Evoluzione digitale

1999 2007 2015 2019 2021

 Creazione di 
Protolabs da 
Larry Lukis

 Lancio del 
servizio di 
stampaggio a 
iniezione

 Lancio del 
servizio di 
lavorazione 
CNC

 Lancio del 
servizio di 
Stampa 3D

 Nuovi processi 
e materiali in 
Stampa 3D: 
MJF, Microfine, 
True Silicone, 
Cobalt Chrome

 Special 
Operations

 Acquisizione 
Hubs

 Vapour
Smoothing
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Cosa vedremo:

I. Stampa 3D

II. Quali sono le sfide della stampa 3D?

III. Vapour Smoothing - il legame tra la 

stampa 3D e l'iniezione di plastica

IV. Case study
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Benefici della Stampa 3D

• Tecnologia Additiva, materiale solo «dove 

necessario»

• Libertà di progettazione, meno vincoli

• Accorpamento più componenti

• Personalizzazione

• Velocizzazione loop del design
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La stampa 3D (plastica) di Protolabs

• Stereolitografia
– Resine termoindurenti
– Materiale sensibile ai raggi UV
– Risoluzione alta
– Cosmetica elevata

• Sinterizzazione di polveri SLS e MJF
– Materiali termoplastici (nylon, nylon caricato, TPU)
– Prototipi / Componenti di Serie
– Elevata rugosità

• Polyjet
– Materiale sensibile ai raggi UV
– Simulazione overmolding
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Cosa ne pensano i nostri clienti? Quali sono i punti critici?

END PART PRODUCTION PROTOTYPING

Le sfide della stampa 3D
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• Processo di levigatura automatica con solvente chimico

• Ridurre il divario tra l'iniezione e la stampa 3D (finitura superficiale)

• Superfici impermeabili (acqua/aria, facili da pulire)

• Forte diminuzione della rugosità superficiale

Vapour
Smooth

Colore
nero

Non
colorato

Il legame tra stampa 3D e iniezione

Vapour Smoothing 
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Vapour Smoothing - Requisiti

• Materiali trattabili
– PA12 (SLS)
– TPU (MJF)
– PA11 (MJF) coming soon

• Spessore minimo
– Il pezzo non deve presentare caratteristiche con 

spessore inferiore a 1.5 mm

• Dimensioni massime pezzo
– 500x300x300 mm
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Vapour Smoothing – Processo

Camera

Riscaldamento
Camera

Iniezione
del solvente

Parte liscia

Nebulizzazione
del solvente

Reazione
Chimica

Evaporazione +
recupero dei solventi. 
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Case study: Automotive
La richiesta:
• Case per strumento da officina
• Quantità pezzi limitata

L’analisi:
• Stampa 3d vs. Stampaggio a iniezione
• La stampa 3D è più economica fino a 
300 pezzi  ma la finitura non sarebbe 
accettabile. 

La soluzione:
• Vapour Smoothing – rende il pezzo 

lucido e facilmente pulibile
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Case study: Automotive
Supporto del dispositivo di misura / Alloggiamento esterno
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Case study: Macchinari industriali

La richiesta:
• Lotto di pochi pezzi molto complessi

L’analisi:
• Stampo a iniezione molto costoso
• La stampa 3D è più economica fino a 
120 pezzi

• Il materiale però non è impermeabile

La soluzione:
• Vapour Smoothing – chiude la porosità 

in modo da rendere il pezzo utilizzabile
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Case study: Macchinari industriali
Tubi corrugati
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