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La finitura isotropica
nell’additive manufacturing
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Origini della SuperFinitura Isotropica

Lavorazioni in Massa di articoli con finiture grossolane:

yMatarozzatura
Sgrossatura

Raggiatura



LA FlNlTURA ISOTROPICA




Applicazioni Industriali

» Aeronautica e Aerospace

» Cuscinetti e Sistemi a Ricircolo
di Sfere

» Automotive e Motorsport
» Generazione Energia

» Petrolchimico

»Medicale ed Implantologia




Cos’e la SuperFinitura Isotropica?

Conversion Coating Principle
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2.Conversion coating formation.
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4. Conversion coating re-forms.

5.Process continues generating a flat surface,

6.Burnish removes conversion coating producing a bright finish




Additive Manufacturing

PRO

» Prototipazione rapida

» Possibilita di realizzare
geometrie complesse

» Riduzione dei costi

» Riduzione del peso degli articoli
prodotti

» Possibilita di realizzare articoli
con materiali innovativi

CONTRO

» Produttivita

» Finitura superficiale degli
articoli prodotti

» Dimensioni massime degli
articoli prodotti

» Compattezza e caratteristich
dei materiali realizzati



Additive Manufacturing
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Finitura Isotropica

Refinement Cycle




Alluminio AlS110Mg - Pre Trattamento

ISO 25178
Parametri di altezza
Sa

Sq
Sz

Sp

Sv

Ssk

Sku

Parametri funzionali

Smr

54.1
304
130
174

-.214

2.56

5.13

pm
pm
pm
pm

pm

Y%

IS0 4287
Parametri di ampig
Ra ‘m‘um
Rq ‘m‘um
Rp 48.5 pm
Rv 102 pm
Rt :Eum
Rz 151 pm
Rsk -0.845

Rku 3.22

Parametri di rappc
Rmr 4.07 %




Alluminio AlSi10Mg - Finitura Intermedia

ISO 25178 ISO 4287
Parametri di altezza Parametri d —
ca um Ra pm |/ }7.72]
Rq pm / 11.8
5q 128 um R / 13.8
p  um :
5z 156
Hm Rv pm / 40.8
Sp 307 MM o, um 1 547
= 126 um toe um i [66.1)
Sku 9.36 Rku / 9.91
Parametri funzionali Parametri d
smr 6.23 %% Rmr % ¢ 4.30




Alluminio AlSi10Mg - Post Trattamento

ISO 25178 ISO 4287

Parametri di altezza Parametri d

Sa
5q
5z
Sp

& Rt pm
Ssk Rsk

Ra pm
Rq pm
Rp pim

Rz pm

/
/
/
Ry pm
/
/
/
/

Sku Rku
Parametri funzionali Parametri d

Smr . Rmr % ¢




Alluminio AlS110Mg - Andamento Rugosi
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Alluminio AlSi10Mg - Andamento Rugosit
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Titanio Ti6Al4V - Pre Trattamento

ISO 25178

Parametri di altezza
Sa

5q
5z

Sp

Sv

Ssk

Sku

Parametri funzionali

Smr

il o
el g
Copah

249
162
87.6
0.733
3.48

4.89

pm
pm
pm
pm

pm

ISO 4287

Parametri di ampie

Ra 13.1 '.lm

Rq 15.8 pm
Rp 32.5 pm
Rv 31.2 pm
Rt ‘Elm
Rz | 63.7 pm

Rsk 0.0762

Rku 2.42
Parametri di rappo
Rmr 5.16 %

Rdc 21.8 pm




Titanio Ti6Al4V - Finitura Parziale

ISO 25178

Parametri di altezza

s X

5q 286 pm
5z 171 | pm
S5p 443  pm
Sv 126 pm
Ssk -0.474
Sku 2.34

Parametri funzionali

Smr

ISO 4287

Parametri di amp
Ra mum
Rq m pm
Rp 25.9 pm
Rv 62.4 pm
Rt Eum
Rz 88.3 pm
Rsk -0.893

Rku 2.87

Parametri di rapp
2.74 %

Rmr




Titanio - Finitura Parziale + Sabbiatura

ISO 25178 IS0 4287
Parametri di altezza Parametri Em
Sa pm |Ra 24
5q 10.3  pm 2 f;:
Rp .
> SH W 12.3
Sp 31.9 pm o -
Sv 40.0  pm - m
= -0.201 Rsk D.ﬁ
g 2.72 Rku 2.98
Parametri funzionali Paran
Smr 5.67 Rmr




Titanio Ti6Al4V -

ost Trattamento

ISO 25178

Parametri di altezza

Sa

5q
Sz

Sp
Sv

Ssk
Sku
Parametri funzionali

Smr

12.0

m
[z2]

278  pm
101 pm
17.7 pm

-2.75
12.2

IS0 4287

Parametri di amg
Ra 0.472

Rq 0.701

Rp 1.24

Ry 3.10
Rz 4.34

Rt [7.05]
Rsk —DE
Rku 7.09
Param

Rmr ' 349



Titanio Ti6Al4V - Post Trattamento

ISO 25178 IS0 4287
Parametri di altezza Parametri di amp
Sa 0.392] pm |Ra pm J0.111
Sq 0.740 pm |Ra um 0.140
Rp pmo 0,295
= [z25] wm
- H Rv pm o 0.389
Sp 11.7  pm
Rz pm o 0.744
Sv 128  pm Rt pm [0.012]
Ssk 4.8 Rsk -5.74
Sku 45.0 Rku 2.56
Parametri funzionali Parametr
Smr 26.7 % Rmr %  9.34




Industria Energetica

Pre Trattamento Post Trattamento




Industria Energetica

Pre Trattamento

MarSurf XR 20
V1.40-3 (SP1)

BEST FINISHING

XR20-Admin
Nuova misurazione

26.05.2017, 11:39

Strumento di misura:  Scheda di misura Mahr Lt: 5,6 mm [N=5]
Unita traslatrice: GD 25 Ls: 25um
Tastatore: 6851805 [3,4 %] VB: +250 um
Vi 0,50 mmf/s
Punti: 11200
Profilo: R [LC GS: 0,8 mm]
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Profilo: R [LC GS: 0,8 mm]

Ra Mm

Rz me Mm
Rmax 36,62 pm
Rp 13,87  pm
Rv 11,20 pm

R Mr (-0,50;5,00) 588 %
Profilo: R [LC ISO 13565: 0,80 mm]

Rpk 8,86 pum
Profilo: R [LC GS: 0,8 mm]

Rp max 21,62 um
Rv max 15,00 um




Industria Energetica

BEST FINISHING

Post Trattamento

MarSurf XR 20 XR20-Admin
V1.40-3 (SP1) Nuova misurazione 30.05.2017, 11:45
Strumento di misura:  Scheda di misura Mahr Lt 5,6 mm [N=5]
Unita traslatrice: GD 25 Ls: 2,5um
Tastatore: 6851805 [3,4 %] VB: +250 pm
Vt: 0,50 mm/s
Punti: 11200

Profilo: R [LC GS: 0,8 mm]
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Profilo: R [LC GS: 0,8 mm]

Ra Hm

Rz . Hm
Rmax 426 pum
Rp 054 pum
Rv 1,80 um
R Mr (-0,50;5,00) 6342 %
Profilo: R [LC ISO 13565: 0,80 mm]

Rpk 0,25 pm
Profilo: R [LC GS: 0,8 mm]

Rp max 0,73 um

Rv max 3,65 um




Industria Energetica

Post Trattamento

Pre Trattamento




Pre Trattamento



Medicale - Implantologia

Pre Trattamento

.’./‘.
2
::/.
7

”

Post Trattamento
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Design

Pre Trattamento Post Trattamento

Ra=0,5




Nuove Applicazioni
Finitura Interna di Canali

Pre Trattamento Post Trattamento
Ra =10 Ra=3
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Grazie a tutti per Uattenzione

BF Best Finishing Srl




